de la machine permettant le calcul des temps
\:ie cycle, incluant les opérations |mproduct|ves

n

Integratlon complete des données physiques

Un dialogue de synchronisation permet de
| \visualiser les points d'attente et la durée des
\\opérations. De plus, un assistant signale les
incohérences ou conflits entre opérations

T e e e

GlbbsCAM MTM gére des conﬁguratlons

~ ment gérées par le systéme, garantlssant un
~ programme complet sans retouche du code
SO avant la mise en production

PrropuctTaecCc

LOGICIELS ET SERVICES DE PROGRAMMATION CNC

www.productec.com

MTM™

Programmation pour machines CNC
multitache et décolleteuses CNC

. GibbsCAM, le pionnier de la CFAO pour machines multi-tdches MTM est
. un systéme FAO complet, développé pour programmer simplement tous

les types de CNC de fraisage et de tournage. Le méme systéme permet de

| programmer un simple tournage de mise de longueur ou une opération de
| fraisage utilisant 5 axes simultanément permettant par exemple, I'usinage

| de la surface d'une micro-turbine.

| A ce jour GibbsCAM MTM fonctionne pour plus de 300 types de machines

| utilisant les concepts multi-taches.

elles que chargement, transfert, éjection, etc. 2 AN

formats de fichiers actuellement sur le marché :

DFX
- IGES
- Parasolid .x_t xmt, x_b .p_b, liste de points .txt
- ACIS .sat
- SolidEdge .par .asm
- VDA-FS .vda, STL .stl
- Autodesk Inventor .ipt . iam
- Autodesk realDWG . dwg .dxf
- SolidWorks .sldprt .sldasm
- ProENGINEER part .prt, .asm
- STEP AP203/AP214 .step .stp
- Catia v5, Catia v4
- efc...
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QUELQUES AVANTAGES DE LA PROGRAMMATION GIBBSCAM SUR DECOLLETEUSES :

Utilisation d’un seul systéme pour toutes les machines de I’entreprise (donc une seule philosohie).
Capacité de construire la géométrie de sa piéce directement dans GibbsCAM autant en 2D filaire
qu’en 3D volumique.

Associativité compléte des opérations avec les géomeétries et les outils.

Structure constante des opérations. Avec GibbsCAM, les rotations de broches peuvent s’effectuer
a lintérieur du code ISO.

On peut programmer des formes 3D complexes en gérant le maximum d’axes en simultané dispo-
nible sur la machine.

Tous les modules GibbsCAM disponibles comme par exemple le gravage avec remonté d’angle de
toutes les polices de caractéres Windows enroulé sur la forme du profil de la piéce.

Simulation avec enlévement de matiere.

Optimisation de I'usinage en reprise qui est fonction de la matiére restante résultant des usinages
précédents (passage du brut entre les broches).

Programmation dans 4 canaux (lignes) bien définis. Les lignes auxiliaires (axes C, G915/G916,
rotations broches, etc.) étant générées automatiquement par le post-processeur GibbsCAM DECO.
Programmation par famille de piéces similaire a la méthode « squelettes » de Tornos, permettant
la création de pieces par accumulation de connaissances.
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